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TEXTILE BODENGESTALTUNG SEIT 1854.

ANKER, traditionsreicher Webteppichboden-Spezialist mit 
Sitz im rheinischen Düren hat sich seit der Unternehmens
gründung der textilen Bodengestaltung verschrieben. 
Durch die Zusammenarbeit mit international renommierten 
Architekten und Innenarchitekten liegen ANKER Teppich-
böden weltweit in unzähligen Bürogebäuden, Hotels und 
vielen öffentlichen Gebäuden. Aber auch in Flugzeugen 
und hochwertigen Premium-Automarken kommen ANKER 
Teppichböden zum Einsatz.

Neben der Kreativität setzt ANKER branchenweit Maßstäbe 
für Nachhaltigkeit, Innovation und den verantwortungsvollen 
Umgang mit natürlichen Ressourcen. 

Das Familienunternehmen wird in der 6. Generation ge- 
führt. ANKER produziert mit 326 Mitarbeitern zu 100 % 
Made in Germany. 

ANKER Teppichböden sind vielfach mit international 
renommierten Design-Preisen ausgezeichnet.

TEXTILE FLOOR DESIGN SINCE 1854. 

ANKER, a long-standing specialist in 
woven carpets with headquarters in 
Düren, North Rhine-Westphalia, has 
been committed to textile floor design 
since the company’s founding. Thanks 
to collaborations with internationally 
renowned architects and interior 
designers, ANKER carpets can be 
found around the world in countless 
office buildings, hotels and numerous 
public buildings – but ANKER carpets 
are also used in aeroplanes and 
high-quality premium cars.

Besides creativity, ANKER sets 
benchmarks industry-wide in terms  
of sustainability, innovation and a 
responsible approach to natural 
resources. 

The family-run company is currently 
in its sixth generation. ANKER employs  
326 people, and production is 100 % 
Made in Germany.

ANKER carpets have won multiple 
internationally renowned design 
awards.

ACHTUNG.
     Sie betreten kreatives Gelände.



ÜBERRAGENDE QUALITÄT.  
ZU ENDE GEDACHT.

Die Qualität der ANKER Produkte ist weltweit bekannt  
und geschätzt. Hochwertige Materialien, ausgereifte 
Konstruktionen und eine modernste Fertigung sind der 
Garant für eine überragende Produktqualität.

Das beeindruckendste Beispiel von vielen ist der  
Markenklassiker PERLON RIPS. Bereits 1959 von ANKER 
entwickelt, wird das Produkt bis heute exklusiv und 
vollständig bei ANKER produziert. Von der Flockfärbung 
über die Herstellung des ANKER-Streichgarns bis hin  
zur Verwebung durch exzellente handwerkliche Könner 
mit modernsten High-Tech-Webstühlen.

Bedingungslose Qualität, die damit verbundene Lang
lebigkeit der Produkte sind ein wesentlicher Faktor für 
Nachhaltigkeit. Was gibt es Sinnvolleres als Produkte,  
die mitunter jahrzehntelang nicht nur schön anzuschauen 
sind, sondern „nachhaltig“ funktionieren und halten.

OUTSTANDING QUALITY.  

THOROUGHLY THOUGHT OUT.

The quality of ANKER products is known 
and appreciated worldwide. High-quality  
materials, well-engineered designs 
and state-of-the-art manufacturing 
guarantee outstanding product quality. 

The most impressive example, of 
which there are many, is the brand 
classic PERLON RIPS. Developed by 
ANKER as early as 1959, the product 
is to this day produced exclusively and 
entirely at ANKER. From the loose 
stock dyeing and production of the 
ANKER carded yarn to the weaving by 
the best technical experts with the 
latest high-tech looms. 

Perfect quality and the associated 
product durability are a key factor in 
sustainability. What makes more 
sense than products that can not only 
be great to look at for decades, but 
that work and last ‘sustainably’, too?
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Das Econyl-Garn ist eine zu 100 % recycelte Faser. Das  
ist klug, denn das schont die Umwelt und zudem kann der 
Teppichboden nach dem Gebrauch recycelt werden.  
So schließt sich der Kreis. Nur, freuen Sie sich nicht zu 
früh – bis es soweit ist, vergehen viele, viele Jahre, denn 
ANKER Teppichboden ist äußerst langlebig. Übrigens: 
ANKER war der erste europäische Hersteller, der sich den 
ökologischen Zukunftsthemen Recycling und Verwendung 
von recyceltem Material gewidmet hat. Und da man aus 
Erfahrung bekanntlich klug wird, nutzt ANKER heute den 
Erfahrungsvorsprung für Produktions- und Prozesssicher-
heit mit diesen neuen Materialien. 

FASZINIEREND BIS IN DIE GARNSPITZEN.

A NEVERENDING YARN.

The Econyl yarn, is made of 100 % 
recycled fibre. This is environmentally 
superior, and the carpeting can be 
recycled after use. The cycle continues, 
indefinitely. But don’t expect to see 
this happen any time soon – it will take 
many, many years, because ANKER 
carpet is extremely long-lived.  
And did you know: ANKER was the 
first European manufacturer to devote 
itself to the emerging environmental 
issues of recycling and the use of 
recycled material? Because experience 
is a great teacher, ANKER is today 
using its edge in experience to 
maximize the production and process 
reliability for these new materials. 

Welche Produkte der CUBE Kollektion aus Econyl-Garn gefertigt 
werden, entnehmen Sie den technischen Daten. 

Which products of the CUBE collection are made of Econyl yarn, 
is explained in the corresponding technical data.
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Das Solution-Dyed-Garn ist spinndüsengefärbt und  
damit hat es diese Faser sprichwörtlich in sich.  
Denn bei der Solution-Dyed-Faser wird der Farbstoff 
bereits während der Produktion in die Faser eingelagert 
und nicht – wie bei der konventionellen Färbung – nur 
außen angelagert. Daraus ergeben sich robuste Vorteile: 

*	 farbgleich von Bahn zu Bahn, keine  
Farbunterschiede in den Übergängen 

*	 herausragende Reinigungseigenschaften, 
selbst mit chlorhaltigen Reinigungsmitteln 

*	 besonders schmutzverbergend durch  
trilobalen Faser-Querschnitt 

*	 resistent gegen UV-Strahlung und  
Altersvergilbung 

*	 umweltfreundlichere Färbung durch  
deutliche Einsparung von Frischwasser, 
Abwasser, Energie und CO²

DIESE FASER HAT ES IN SICH.

THE HEART OF BRIGHTNESS. 

The solution-dyed yarn is dyed literally 
right to the heart. In solution-dyed 
fibres, the dye is introduced into the 
fibre during production – not merely 
applied to the outside as in conventional 
dyeing. This makes for several strong 
advantages: 

*	 consistent colour from length 
to length, no colour differen-
ces at transitions 

*	 excellent cleaning properties, 
even with chlorinated  
cleaning compounds 

*	 trilobal fibre cross-section 

*	 resistant to UV radiation and 
yellowing 

*	 more environmentally friendly 
dyeing process – significantly 
reduced fresh water, waste 
water, energy and CO²

Solution Dyed Faser: Farbstoff in der Faser eingelagert. 
Solution-dyed fibre: the dye is introduced into the fibre.

Herkömmliche Faser: Farbauftrag von aussen an die Faser. 
Conventional fibre: the dye is merely applied to the outside. 
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AachenMünchener Versicherung Aachen | ADAC-Zentrale München 

| Adidas Unternehmenszentrale Herzogenaurach | Airbus  Hamburg | 

Allianz Barcelona | AOK Mannheim | Atlantic Hotel Sailcity Bremerhaven 

| Basler Kantonalbank Basel | BKK Vattenfall Cottbus | Italienische 

Börse – Borsa Italiana Mailand | Bundesministerium für Forschung 

und Bildung Berlin | Bundesnachrichtendienst Berlin | Cour de justice  

(Gerichtshof) Luxemburg | Daimler AG Konzernzentrale Stuttgart | Deut-

sche Bundesbank Hamburg | DFS Deutsche Flugsicherung München | 

Deutsche Rentenversicherung Berlin | Deutsche Lufthansa Hamburg | 

Deutscher Bundestag – Marie-Elisabeth Lüders Haus Berlin | Europäi-

sche Bankenaufsicht (Eurotower) Frankfurt | Flughafen München Mün-

chen | Grand Hotel Heiligendamm Heiligendamm | Harting Deutschland 

Minden | Hotel Elysee Hamburg | Hotel Morgans New York | Hotel Swiss 

Belhotel Bahrain | John F. Kennedy Haus Berlin | Kameha Grand Bonn 

| Kaufmännische Krankenkasse Hannover  Hannover | KUKA Augsburg 

| Landtag Brandenburg Potsdam | Mercedes Benz Vertriebszentrale 

Berlin | NV-Versicherungen Bremen | Sky Deutschland Unterföhring | 

Stadttheater Aschaffenburg | Swisscom Zürich | Techniker Krankenkasse  

Hamburg | Thales Deutschlandzentrale Ditzingen | Vereinigte Raiffei-

senbanken Gräfenberg-Forchheim | Verteidigungsministerium Berlin | 

Viessmann Werke Allendorf | Villeroy & Boch Konzernzentrale Mettlach
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WE CAN FLY.

ANKER  

A V I A T I O N

FLIEGENDE TEPPICHBÖDEN AUS DÜREN.

ANKER ist einer der international führenden Lieferanten 
für Airline-Teppichböden. In diesem anspruchsvollen 
Marktsegment können ausschließlich Hersteller liefern, 
die die allerhöchsten Qualitätsanforderungen der inter
nationalen Luftfahrtindustrie erfüllen können. Aus diesem 
Grund ist das Unternehmen ANKER nach ISO EN 9100:2009 
zertifiziert. ANKER beliefert u.a. Lufthansa, Boeing, Airbus, 
Emirates, Cathay Pacific, Air New Zealand, Virgin America.

FLYING CARPETS FROM DÜREN.

ANKER is one of the world’s leading 
suppliers of airline carpets. In this 
challenging market segment, only 
manufacturers who can meet the very 
highest quality demands of the 
international aviation industry will be 
called upon. For this reason, ANKER is 
certified according to ISO EN 
9100:2009. Among others, ANKER 
supplies: Lufthansa, Boeing, Airbus, 
Emirates, Cathay Pacific, Air New 
Zealand and Virgin America.
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ALBA SYSTEM
BAROLO EXTREME SYSTEM
DELTA SYSTEM
KASHMIR ELEMENT EVA
PEP SYSTEM

CUBE
CUT
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CUBE TILES  ALBA SYSTEM
CUT
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CUBE TILES  BAROLO EXTREME SYSTEM
CUT
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CUBE TILES  DELTA SYSTEM
CUT



23

CUBE TILES  KASHMIR ELEMENT EVA
CUT
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CUBE TILES  PEP SYSTEM
CUT



CUBE
LOOP

AERA SYSTEM
AERA STRUCTURE SYSTEM
ARCTIC SYSTEM
ATLANTIC SYSTEM
LUCCA SYSTEM
PACIFIC SYSTEM
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CUBE TILES  AERA SYSTEM
LOOP
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CUBE TILES  AERA STRUCTURE SYSTEM
LOOP
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CUBE TILES  ARCTIC SYSTEM
LOOP
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CUBE TILES  ATLANTIC SYSTEM
LOOP
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CUBE TILES  LUCCA SYSTEM
LOOP
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CUBE TILES  PACIFIC SYSTEM
LOOP



CUBE
WOVEN  
PERLON RIPS

PERLON RIPS ELEMENT EVA
PERLON RIPS CUT ELEMENT EVA
PERLON RIPS JACX ELEMENT EVA
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CUBE TILES  PERLON RIPS ELEMENT EVA
WOVEN PERLON RIPS
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CUBE TILES  PERLON RIPS ELEMENT EVA
WOVEN PERLON RIPS
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CUBE TILES  PERLON RIPS CUT ELEMENT EVA
WOVEN PERLON RIPS
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CUBE TILES  PERLON RIPS JACX ELEMENT EVA
WOVEN PERLON RIPS



CURL ELEMENT EVA
FLAT 05 ELEMENT EVA CUBE

WOVEN
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WOVEN

CUBE TILES  CURL ELEMENT EVA
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CUBE TILES  FLAT 05 ELEMENT EVA
WOVEN
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CUBE TILES
CUT

ALBA SYSTEM BAROLO EXTREME SYSTEM DELTA SYSTEM KASHMIR ELEMENT EVA PEP SYSTEM

HERSTELLUNGSART
Manufacturing  
process

getuftet
tufted

getuftet
tufted

getuftet
tufted

gewebt
woven

getuftet
tufted

ABMESSUNGEN
Measures

ca. 50 × 50 cm
approx. 50 × 50 cm

ca. 50 × 50 cm
approx. 50 × 50 cm

ca. 50 × 50 cm
approx. 50 × 50 cm

ca. 60 × 60 cm
approx. 60 × 60 cm

ca. 50 × 50 cm
approx. 50 × 50 cm

OBERSEITEN-
GESTALTUNG
Surface

Velours
cut pile

Velours
cut pile

Velours
cut pile

Velours
cut pile

Velours
cut pile

MATERIAL DER  
POLNUTZSCHICHT
Pile material

Aquafil Econyl SD – 100 % recyceltes 
Polyamid
Aquafil Econyl SD – 100 % recycled 
polyamide

100 % Polyamid
100 % polyamide

Aquafil Econyl SD – 100 % recyceltes 
Polyamid
Aquafil Econyl SD – 100 % recycled 
polyamide

100 % Polyamid
100 % polyamide

Aquafil Econyl SD – 100 % recyceltes 
Polyamid
Aquafil Econyl SD – 100 % recycled 
polyamide

RÜCKENAUSRÜSTUNG
Backing

Bitumen-Schwerbeschichtung
bitumen backing

Bitumen-Schwerbeschichtung
bitumen backing

Bitumen-Schwerbeschichtung
bitumen backing

EVA-Schwerbeschichtung 
EVA backing

Bitumen-Schwerbeschichtung
Bitumen backing

GESAMTGEWICHT
Total weight

ca. 4.340 g /m²
approx. 4.340 g /m²

ca. 4.800 g /m²
approx. 4.800 g /m²

ca. 4.380 g /m²
approx. 4.380 g /m²

ca. 5.700 g /m²
approx. 5.700 g /m²

ca. 4.950 g /m²
approx. 4.950 g /m²

GESAMTDICKE 
Total height

ca. 6,8 mm
approx. 6,8 mm

ca. 7,6 mm
approx. 7,6 mm

ca. 6,6 mm
approx. 6,6 mm

ca. 12,5 mm
approx. 12,5 mm

ca. 7,5 mm
approx. 7,5 mm

POLEINSATZGEWICHT
Pile weight

ca. 715 g /m²
approx. 715 g /m²

ca. 1.050 g /m²
approx. 1.050 g /m²

ca. 710 g /m²
approx. 710 g /m²

ca. 2.600 g /m²
approx. 2.600 g /m²

ca. 1.000 g /m²
approx. 1.000 g /m²

BRENNVERHALTEN
Burning  
classification
DIN EN 13501-1

Bfl-s1 – verklebt oder unverklebt  
glued or unglued

Bfl-s1 – verklebt oder unverklebt  
glued or unglued

Bfl-s1 – verklebt oder unverklebt  
glued or unglued

Cfl-s1 – verklebt oder unverklebt  
glued or unglued

Bfl-s1 – verklebt oder unverklebt  
glued or unglued

 

Ausführliche, aktuelle technische Daten in verschiedenen Sprachen sowie 
Lagerbestände können Sie in Düren anfordern oder unserer Website 
entnehmen. Wir behalten uns technische Änderungen der Qualitäten unter 
Beibehaltung der Gebrauchseigenschaften vor. Die gelieferte Ware kann 
gegenüber den Farbmustern eine geringfügige Farbabweichung aufweisen. 
5 Jahre Gewährleistung.

Detailed and current technical information in different languages as well  
as stock on hand can be demanded in Düren or is available on our website. 
We reserve the right to make technical changes while maintaining the  
service properties of the carpet.The goods delivered may have a slight  
deviation in colour from the colour samples. 5 years warranty.

TECHNISCHE DATEN
TECHNICAL DATA

CUBE TILES
LOOP 

AERA SYSTEM AERA STRUCTURE SYSTEM ARCTIC SYSTEM ATLANTIC SYSTEM LUCCA SYSTEM PACIFIC SYSTEM

HERSTELLUNGSART
Manufacturing  
process

getuftet
tufted

getuftet
tufted

getuftet
tufted

getuftet
tufted

getuftet
tufted

getuftet
tufted

ABMESSUNGEN
Measures

ca. 50 × 50 cm
approx. 50 × 50 cm

ca. 50 × 50 cm
approx. 50 × 50 cm

ca. 50 × 50 cm
approx. 50 × 50 cm

ca. 50 × 50 cm
approx. 50 × 50 cm

ca. 50 × 50 cm
approx. 50 × 50 cm

ca. 50 × 50 cm
approx. 50 × 50 cm

OBERSEITEN-
GESTALTUNG
Surface

Schlinge
loop pile

Strukturschlinge
structured loop pile

Strukturschlinge
structured loop pile

Strukturschlinge
structured loop pile

Schlinge
loop pile

Strukturschlinge
structured loop pile

MATERIAL DER  
POLNUTZSCHICHT
Pile material

Aquafil Econyl SD – 100 % 
recyceltes Polyamid
Aquafil Econyl SD – 100 % 
recycled polyamide

Aquafil Econyl SD – 100 %  
recyceltes Polyamid
Aquafil Econyl SD – 100 %  
recycled polyamide

Aquafil Econyl –100 % recyceltes 
Polyamid
Aquafil Econyl –100 % recycelted  
polyamide

Aquafil Econyl – 100 % recyceltes 
Polyamid
Aquafil Econyl – 100 % recycelted  
polyamide

Aquafil Econyl SD – 100 %  
recyceltes Polyamid
Aquafil Econyl SD – 100 %  
recycled polyamide

100 % Polyamid
100 % polyamide

RÜCKENAUSRÜSTUNG
Backing

Bitumen-Schwerbe- 
schichtung
bitumen backing

Bitumen-Schwerbeschichtung
bitumen backing

Bitumen-Schwerbeschichtung
bitumen backing

Bitumen-Schwerbeschichtung
bitumen backing

Bitumen-Schwerbeschichtung
bitumen backing

Bitumen-Schwerbeschichtung
bitumen backing

GESAMTGEWICHT
Total weight

ca. 4.380 g /m²
approx. 4.380 g /m²

ca. 4.380 g /m²
approx. 4.380 g /m²

ca. 4.200 g /m²
approx. 4.200 g /m²

ca. 4.200 g /m²
approx. 4.200 g /m²

ca. 4.440 g /m²
approx. 4.440 g /m²

ca. 4.500 g /m²
approx. 4.500 g /m²

GESAMTDICKE 
Total height

ca. 6,1 mm
approx. 6,1  mm

ca. 7,1 mm
approx. 7,1 mm

ca. 7,1 mm
approx. 7,1 mm

ca. 7,1 mm
approx. 7,1 mm

ca. 6,7 mm
approx. 6,7 mm

ca. 7,2 mm
approx. 7,2 mm

POLEINSATZGEWICHT
Pile weight

ca. 700 g /m²
approx. 700 g /m²

ca. 800 g /m²
approx. 800 g /m²

ca. 600 g /m²
approx. 600 g /m²

ca. 600 g /m²
approx. 600 g /m²

ca. 715 g /m²
approx. 715 g /m²

ca. 730 g /m²
approx. 730 g /m²

BRENNVERHALTEN
Burning  
classification
DIN EN 13501-1

Bfl-s1 – verklebt oder 
unverklebt  
glued or unglued

Bfl-s1 – verklebt oder unverklebt  
glued or unglued

Bfl-s1 – verklebt oder unverklebt  
glued or unglued

Bfl-s1 – verklebt oder unverklebt  
glued or unglued

Bfl-s1 – verklebt oder unverklebt  
glued or unglued

Bfl-s1 – verklebt oder unverklebt  
glued or unglued

 

Technische Daten zu Bahnenware siehe:  
www.anker.eu 

Technical data of rolls see:  
www.anker.eu

Technische Daten zu Bahnenware siehe:  
www.anker.eu 

Technical data of rolls see:  
www.anker.eu

Technische Daten zu Bahnen- 
ware siehe: www.anker.eu 

Technical data of rolls see:  
www.anker.eu

Technische Daten zu Bahnenware siehe:  
www.anker.eu 

Technical data of rolls see:  
www.anker.eu

Technische Daten zu Bahnenware siehe:  
www.anker.eu 

Technical data of rolls see:  
www.anker.eu

Technische Daten zu Bahnenware siehe:  
www.anker.eu 

Technical data of rolls see:  
www.anker.eu

Technische Daten zu Bahnenware siehe:  
www.anker.eu 

Technical data of rolls see:  
www.anker.eu

Technische Daten zu Bahnenware siehe:  
www.anker.eu 

Technical data of rolls see:  
www.anker.eu
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CUBE TILES
WOVEN PERLON RIPS 

PERLON RIPS ELEMENT EVA PERLON RIPS CUT ELEMENT EVA PERLON RIPS JACX ELEMENT EVA

HERSTELLUNGSART
Manufacturing  
process

gewebt
woven

gewebt
woven

gewebt
woven

ABMESSUNGEN
Measures

ca. 60 × 60 cm
approx. 60 × 60 cm

ca. 60 × 60 cm
approx. 60 × 60 cm

ca. 60 × 60 cm
approx. 60 × 60 cm

OBERSEITENGESTALTUNG
Surface

Schlinge
loop pile

Velours
cut pile

Velours
cut pile

MATERIAL DER  
POLNUTZSCHICHT
Pile material

100 % Polyamid / versponnen
100 % polyamide / spun 

100 % Polyamid / versponnen
100 % polyamide / spun 

100 % Polyamid / versponnen
100 % polyamide / spun 

RÜCKENAUSRÜSTUNG
Backing

EVA Schwerbeschichtung
EVA backing

EVA Schwerbeschichtung
EVA backing

EVA Schwerbeschichtung
EVA backing

GESAMTGEWICHT
Total weight

ca. 3.100 g /m²
approx. 3.100 g /m²

ca. 3.080 g /m²
approx. 3.080 g /m²

ca. 3.350 g /m²
approx. 3.350 g /m²

GESAMTDICKE 
Total height

ca. 5,1 mm
approx. 5,1 mm

ca. 6,2 mm
approx. 6,2 mm

ca. 6,1 mm
approx. 6,1 mm

POLEINSATZGEWICHT
Pile weight

ca. 660 g /m²
approx. 660 g /m²

ca. 750 g /m²
approx. 750 g /m²

ca. 950 g /m²
approx. 950 g /m²

BRENNVERHALTEN
Burning  
classification
DIN EN 13501-1

Cfl-s1 – verklebt oder unverklebt 
glued or unglued

Cfl-s1 – verklebt oder unverklebt 
glued or unglued

Cfl-s1 – verklebt oder unverklebt 
glued or unglued

 

CUBE TILES
WOVEN

CURL ELEMENT EVA FLAT 05 ELEMENT EVA

HERSTELLUNGSART
Manufacturing  
process

gewebt
woven

gewebt
woven

ABMESSUNGEN
Measures

ca. 60 × 60 cm
approx. 60 × 60 cm

ca. 50 × 50 cm
approx. 50 × 50 cm

OBERSEITENGESTALTUNG
Surface

Schlinge
loop pile

Flachgewebe
flat fabric

MATERIAL DER  
POLNUTZSCHICHT
Pile material

Aquafil Econyl – 100 % recyceltes Polyamid
Aquafil Econyl – 100 % recycelted polyamide

100 % Polyamid
100 % polyamide

RÜCKENAUSRÜSTUNG
Backing

EVA Schwerbeschichtung
EVA backing

EVA Schwerbeschichtung
EVA backing

GESAMTGEWICHT
Total weight

ca. 2.580 g /m²
approx. 2.580 g /m²

ca. 2.230 g /m²
approx. 2.230 g /m²

GESAMTDICKE 
Total height

ca. 3,8 mm
approx. 3,8 mm

ca. 3,1 mm
approx. 3,1 mm

POLEINSATZGEWICHT
Pile weight

ca. 250 g /m²
approx. 250 g /m²

ca. 400 g /m²
approx. 400 g /m²

BRENNVERHALTEN
Burning  
classification
DIN EN 13501-1

Cfl-s1 – verklebt oder unverklebt 
glued or unglued

Cfl-s1 – verklebt oder unverklebt 
glued or unglued

 

Ausführliche, aktuelle technische Daten in verschiedenen Sprachen sowie 
Lagerbestände können Sie in Düren anfordern oder unserer Website 
entnehmen. Wir behalten uns technische Änderungen der Qualitäten unter 
Beibehaltung der Gebrauchseigenschaften vor. Die gelieferte Ware kann 
gegenüber den Farbmustern eine geringfügige Farbabweichung aufweisen. 
5 Jahre Gewährleistung.  
 
Detailed and current technical information in different languages as well as 
stock on hand can be demanded in Düren or is available on our website. We 
reserve the right to make technical changes while maintaining the service 
properties of the carpet.The goods delivered may have a slight deviation in 
colour from the colour samples. 5 years warranty.

Technische Daten zu Bahnenware siehe: www.anker.eu
Technical data of rolls see: www.anker.eu Vorgeschlagene Verlegerichtung

Advised installation direction

Technische Daten zu Bahnenware siehe: www.anker.eu
Technical data of rolls see: www.anker.eu

TECHNICAL DATA

TECHNISCHE DATEN
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